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NOVI TIPOVI OFSET PLOCA ZA CTP POSTUPAK

U oblasti izrade stamparskih formi za ofset Stam-
pu, danas je apsolutno dominantan postupak direktnog
osvetljavanja ofset plod¢a (Computer-to—-Plate, CTP), koji
potiskuje klasi¢ni fotomehanicki postupak izrade stam-
parskih formi kopiranjem filma (negativa ili pozitiva origi-
nala) na ofset plo¢u. Od veéeg broja CTP postupaka,
koji su se pojavili u poslednjih desetak godina, u praksi
su se potvrdile i sve viSe se primenjuju tri grupe postu-
paka, koji se medusobno razlikuju po svojstvima kopir-
nih slojeva i talasnoj duzini svetlosti koja se koristi za
njihovo osvetljavanje. U prvu grupu CTP postupaka za
izradu Stamparskih formi za ofset Stampu spadaju oni u
kojima se koriste ofset ploce sa kopirnim slojevima na
bazi srebro-halogenida osetljivim na plavo-ljubi¢astu
(violet) zonu spektra, a za osvetljavanje se koriste laser-
ske diode (ovaj postupak e u daljem tekstu biti ozna-
¢en kao 'violet postupak”). U drugu grupu spadaju
postupci u kojima se u svojstvu kopirnog sloja na ofset
plodi koriste specijalni termoplastiéni polimeri, koji pod
dejstvom toplote menjaju svoja svojstva i formiraju Stam-
pajuce i nestampajuce elemente. Za osvetljavanje se ko-
riste laseri velike snage sa talasnim duzinama od 850 do
1250 nm, koji se nazivaju termo-laserima, pa se i ovaj
CTP postupak naziva "termalnim postupkom". U treéu
grupu spadaju postupci u kojima se koriste ofset ploce
sa kopirnim slojem osetljivim na UV svetlost i za osvetlja-
vanje laseri koji zrade svetlost odgovarajucih talasnih du-
zina. Ovaj CTP postupak izrade stamparskih formi se
naziva UV postupak.

Pored ovih postupaka, na trziStu postoji i ink—jet
postupak direktnog iscrtavanja Stampajuéih elemenata
na prethodno pripremljenoj aluminijumskoj osnovi. Bez
obzira sto je zastupljenost ovoga postupka na trzistu jos
uvek zanemarljiva, on u buduénosti moze da dobije velil-
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TRENDOVI U IZRADI STAMPARSKIH
FORMI ZA OFSET STAMPU

U radu su prikazani novi postupci izrade stamparskih formi za ofset Stampu,
novi materijali za izradu ofset ploc¢a i nove tehnologije rastriranja.

ki znaCaj i primenu, s obzirom na brzi razvoj postrojenja
za izvodenje ink—jet postupka, kao i novih tipova boja sa
velikom otpornoséu na abraziju.

CTP postupci su dominantni postupci izrade stam-
parskih formi u svim segmentima ofset graficke proizvo-
dnje. Oni omogucavaju brzo dobijanje Stamparskih formi
od formata B3 do veoma velikih formata i kvaliteta formi
pogodnih za novinsku Stampu sa maksimalnom linijatu-
rom rastera 60 l/cm, do naffinijih frekventno modulisanih
rastera veli¢ine 10 um ili konvencionalnih rastera linijatu-
re 80 l/cm.

Danas su na trzistu najzastupljenije ofset ploce za
termalni i violetni CTP postupak. Proizvodadi ploc¢a i
postrojenja za njihovu obradu angaZuju velika sredstva i
znaCajan broj istraziva¢a u cilju pobolj$anja svojstava
svojih proizvoda. Za sada je neizvesno da li ée neki od
proizvodaca uspeti da svoje proizvode toliko poboljsa
da bi mogao da istisne konkurente sa trzista ili e, sto je
mnogo verovatnije, svi zajedno opstati na ovom probirlji-
vom trzistu. UV postupak namenjen je, pre svega, za no-
vinsku stampu i za manje zahtevhu komercijalnu
Stampu.

Jedno od osnovnih obelezja CTP postupaka u
ofset Stampi jeste postojanje velikog broja proizvodaca
ofset ploca i postrojenja za njihovu obradu (osvetljiva-
¢a), kao i odgovarajucih softvera. Pored toga, proizvoda-
¢i svake godine najavljuju nove i poboljSane proizvode.
Ovo dovodi do nesigurnosti kod potencijalnih korisnika i
zahteva pazljivu analizu prilikom izbor CTP postupka.

llustracije radi na slici 1 su prikazane ofset ploca
za violet CTP postupak. Kao Sto se vidi na slci 1 postoje
dve osnovne grupe ofset plo¢a: sa kopirnim slojem na
bazi fotopolimerne kompozicije i na bazi srebro-ha-
logenida.

Medu najpoznatiim poroizvodacdima polimernih
ploda za violet CTP postupak su Agfa (Ozasol), Fujifim
(Brillia LP-N) i Mitsubishi Chemicals (Diamond). Najva-
zniji i do skora jedini prozvodaé srebro—halogenidnih
ofset ploc¢a bila je Agfa (Silverlith). Pored Agfe, od zna-
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Slika 1. Ofset ploce za primenu u violet CTP sistemima: a) polimerne; b) srebro—halogenidne ploce [1]

Figure 1. Violet offset plates: a) Silver-halide, b) Photopolymer [1]

Tabela 1. Ofset ploc¢e za termaine CTP sisteme [1]
Table 1. Thermal offset plates [1]

Tehnologija | Proizvod Karakteristike
Pri formiranju lika stampajuéi elementi se osvetljavaju.
Kodak Polychrome Graphics:
Polimeri- — Digital Plate — IR — neophodno predgrevanje, pogodno i za UV osvetljivade
zacija — Quantum 830 — neophodno predgrevanje, zastitno svetlo nije neophodno
Fuijifilm: Brillia LH-N - uz.p.r?dg.]reyanje i naknadnu termicku obradu pogodne za
najvise tiraze.
Pri formiranju lika osvetljavaju se nestampajjuci elementi, koji se
potom rastvaraju u konvencionalnim alkalnim razvijacima
Agfa: Thermostar
Termicka Kodak Polychrome Graphics: — prethodno zagrevanje nije potrebno
razgradnja — Electra DC — ispiranje razgradenog sloja pomoéu uredaja za vlazenje na
— Quantum NPP Samparskoj masini
Fujifilm: Brillia LH-P Primena za UV boje i lakove bez termicke obrade
Mitsubishi Chemicals: DiamondPlate LT—1
Lastra: Extrema 830
Presstek: N « s .
Osvetljavaju se stampajuci elementi
— Pearldry .
— za bezvodni ofset
Termalna — Pearlgold
blacij javaj S judi i i Sesti
ablacija Agfa: Silver Dry Thermal (SDT) Os:vetljalvaju se nestampajuci elementi, odlepljene cestice se
usisavaju.
Ancoil: T-Plate Odlepljene Cestice se ispiraju vodom u posebnom uredaju
Ablacioni Polaroid: Laser Ablation Transfer (Lat) Sta[npvajugl elementi se prenose sa folije nosaca na lauminijum;
transfer a ucvrséuju se zagrevanjem
étampajuc’:i elementi formiraju se topljenjem termoplasticnih
. Heidelbera: Saphira Cestica u sastavu kopirnog sloja. Neosvetljeni delovi se ispiraju
Fizicke g->ap pomodu uredaja za vladenje i postaju nestampajuéi elementi.
promene Posebno namenjeno za DI (direct imaging) §tamparske masine
faza
Thermoplate PL
Agfa: Thermolite, Azura
p Mikrokapsule u sastavu kopirnog sloja se razgrasuju pod
rorrlgnall(.h Asahi: Thermal CTP (kroz mikrokapsule) dejstvom zracenja i oslobada se liofilna supstanca, ¢ime se
povrsinski formira stampajuéi element.
svojstava
Presstek: Applause
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Slika 2. Obrada termalnih plo¢a ablativnim postupkom: a) razvi-
janje mehanickim putem ili ispiranje vodom; b) razvijanje usisa-
vanjem odlepljenih Cestica [1]

Figure 2. Ablative processing of thermal offset plates: a) me-
chanically or by rinsing with water; b) by vacuuming [1]

¢ajnijih proizvodaca ovaj tip ploéa sada proizvodi i Mit-
subishi Paper Mills (Silver Digiplate).

Za razliku od situacije na trzistu ploca za violet
CTP postupak, ponuda ofset plo¢a za termalni CTP pos-
tupak je veoma raznolika. Kao ilustracija raznolikosti, u
tabeli 1 dat je pregled vecine postojecih tipova ofset plo-
¢a namenjenih termalnom osvetljavanju.

Bez obzira Sto se na ploCu osvetljavajem prenose
digitalne informacije, ceo proces koji se zasniva na na-
knadnoj obradi — razvijanju, nije digitalan, jer na kona-
énu informaciju zapisanu na Stamparskoj formi uti¢u
procesi koji karakteriSu analogne veli¢ine: temperatura,
koncentracija, trajanje i hidrodinamicki faktori. Da bi pos-
tupak izrade Stamparske forme u potpunosti bio digita-
lan, potrebno je izbaciti analogne veliine iz procesa.
Jedan od trendova u oblasti izrade Stamparskih formi za
ofset Stampu jeste uvodenje ploca koje se ispiraju vo-
dom (poludigitalne), ili uopste ne zahtevaju obradu po-
sle osvetljavanja (digitalne). Tako, na primer, ofset ploce
prikazane na slici 2, koje se posle termalnog osvetljava-
nja obraduju ablativnim postupkom, predstavljaju primer
poludigitalnih ploca.

Za WV i termalni CTP postupak na trzistu se pojavi-
lo nekoliko varijanti ofset ploc¢a kod kojih posle osvetlja-
vanja nije potrebna naknadna obrada — razvijanje.

Americka firma Presstek na sajmovima demonstri-
ra termalne ofset ploCe za konvencionalni ofset, koje se
razvijaju (ispiraju) obi¢nom vodom (komercijalni naziv
Anthem), ili ofset plode koje su posle osvetljavanja

spremne za montiranje na Stamparsku masinu, bez ika-
kve dorade (Applause).

Na poslednjoj DRUPI (2004) prikazane su ofset
plode sa kopirnim slojem na bazi termoplastiénih poli-
mera, koji takode ne zahtevaju hemijsko procesiranje
osvetljenih ploa, (Agfa—Azura, Presstek-A.B. DICK-Fu-
tura i Kodak Polychrome Grafics). Proseéna tiraznost
ploda koje se koriste u ovakvim sistemima iznosi oko
75000 otisaka.

Kopirni sloj na ploéi Azura je izraden od termoplas-
ti¢nog polimera sa odgovarajuéom temperaturom osta-
kljivanja, koji je prikazan na slici 3. Kao sto se vidi na
slici 3 na ofset ploci su pravilno rasporedene veoma si-
tne polimerne Cestice, dispergovane u vezivu na osnovi
od lateksa. Ovo vezivo ih spaja sa osnovom dovoljno
évrsto da omoguéi slobodnu manipulaciju plo¢ama, ali
je, sa druge strane, relativno lako rastvorljivo u vodi. Pod
dejstvom termalnog lasera velike snage dolazi do toplje-
nja Eestica polimera i leplienja za podlogu, ¢ime se for-
miraju veoma otporni i veoma precizno definisani
Stampajuéi elementi. Razvijanje se sastoji u uklanjanju
nerastopljenih Cestica jednostavnim ispiranjem [2].

Slika 3. Termoplasticne Cestice od kojih se formiraju Stampajuci
elementi

Figure 3. Thermoplastic particles for making ink-receptive ele-
ments

Na trzistu su prisutne i ploce osetljive na UV sve-
tlost, koje se posle direkinog osvetljavanja postavljaju na
cilindar forme stamparske masine, gde se pod dejstvom
te€nosti za vlazenje vrSi uklanjanje nesStampajuéih ele-
menata, odnosno razvijanje osvetljene ploce.

Osim novih, skraéenih postupaka izrade termalnih
formi, na trzistu se javljaju i bitno unapredene ofset plo-
¢e namenjene klasi¢noj hemijskoj obradi pomoéu razvi-
jaca. Tako je, na primer, firma FUJI ponudila ofset ploce
serije Brillia, koje pokazuju izuzetnu otpornost na hemij-
ske i mehanicke uticaje. Ove ploce su toliko otporne da
se bez naknadne termitke obrade mogu koristiti za
Stampanje agresivnim UV i hibridnim bojama i lakovima.
Do skora nije bilo plo¢a koje su se u ove svrhe koristile
bez naknadne termi¢ke i hemijske obrade.
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Uvodenje u graficku industriju ofset ploca koje se
ne moraju razvijati na klasi¢an nacin postalo je veoma
znacajno sa pojavom Stamparskih masinama koje osim
Stamapanja obavljaju i funkciju osvetljavanja i razvijanja
Stamparske forme (Direct Imaging — DI ili Computer to
machine — CTM).

NOVE TEHNOLOGIJE RASTRIRANJA

Osim noviteta u pogledu materijala i naéina obrade
ofset plo¢a, uvode se i nove metode rastriranja. Klasi¢an
amplitudno modulisani raster u srednjim tonovima koji
se dobijaju preklapanjem tri ili Cetiri boje formira raster-
sku rozetu koja je pri linijaturama manjim od 175 Ipi vi-
dljiva golim okom. Povedanje snage racunara koji
obavljaju funkciju generisanja rastriranih separacija (ri-
povanja), omogudilo je primenu zahtevnih tehnologija
rastriranja, ukljuéujuéi i funkcije upravljanja bojom (color
management). Danas svi znaCajni proizvodaci CTP sis-
tema, pored ve¢ videnih frekventno modulisanih rastera
druge generacije (Creo-Stacatto, Agfa—Cristal, Screen-
Harlequine Dispersed screening), nude i hibridne tehno-
logije koje objedinjavaju prednosti amplitudno (AM) i
frekventno modulisanih rastera (Agfa—Sublima, Screen—
Specta). Na slici 4 je ilustracije radi dat Sematski prikaz
klasi¢nog i frekventno modulisanog rastera.

Hibridni rasteri u srednjim tonovima sastoje se od
amplitudno modulisanih tacaka, sto znadi da su tacke u
razlicitim tonovima razli¢ite veli¢ine. U svetlim i tamnim
tonovima koristi se FM modulacija, odnosno tackice (ili
rasterski otvori) iste veli¢ine, sa razli¢itom gustinom ras-
podele po jedinici povrsine, zavisno od tonske vrednosti
koju treba reprodukovati. U tonovima na prelazu od sve-
tlih ka srednjim i od srednjih ka tamnim, koriste se pa-
tentirani postupci postepenog prelaska sa jednog na
drugi nacin rastriranja. Hibridni raster predstavlja kvalita-

Tonska vrednost rastera 40%  20%  10% 5% _LS|01 boje

analogne
rasterske AMrraster
ke . ® | o

digitaina
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Slika 4. Sematski prikaz klasi¢nog i frekventno modulisanog ras-
tera [1]
Figure 4. Schematical presentation of AM and FM screening [1]
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tivan skok za Stamparije, koje bez ikakvih sopstvenih
ulaganja, mogu znacajno da poprave kvalitet otiska. Hi-
bridnim rasterom izbegava se pojava rasterske rozete,
Moare efekta, i umanjuje se efekat nedovoljne tacnosti
registra boja. Sa druge strane poboljsava se reprodukci-
ja finijh detalja, dobijaju finiji tonski prelazi i ujednacenije
uniformno obojene povrsine [3-5].

RADNO OKRUZENJE CTP SISTEMA, WORKFLOW

Postupak izrade Stamparskih formi za ofset Stam-
pu ima mnogo vedi stepen automatizacije od ostalih
delova grafickog proizvodnog procesa. Uredaj za osve-
tljavanje moze biti samostalan, bez interakcije sa ostalim
delovima proizvodnog lanca, sa izuzetkom raster imidz
procesora. Dakle, moze da radi npr. kao obic¢an toster, u
koji se ubaci kriska hleba, podesi vreme pecenja, i posle
odredenog vremena izbaci dvopek, koji éemo dalje
obradivati premazivanjem i upotrebiti. Medutim, CTP
uredaj, moze biti i integrisan u sloZen sistem za sekven-
cijalno obavljanje radnih zadataka (workflow). Ovakve
sisteme, razliitog stepena automatizacije danas nude
svi vazniji proizvodaci opreme za CTP-postupak. Potpu-
nom automatizacijom mogucée je obuhvatiti sledece ope-
racije u izradi Stamparske forme [6]:

— montazu fajlova sa pojedinacnim stranicama u
Stamparske tabake;

— pozicioniranje tabaka na ploci;

— generisanje rasterske strukture;

— ulaganije ploce i skidanje zastitnog papira;

— izlaganje plo¢a sa sortiranjem, uklju¢ujuéi i pri-
menu robota;

— kontrola kvaliteta reprodukcije, ukljuéujuéi i izra-
du digitalnog probnog otiska.

Dakle, danas se moze konfigurisati sistem za izra-
du stamparskih formi u kome je jedina uloga Coveka da,
posle instalacije i pustanja sistema u rad, obezbeduje
neophodne sirovine i energiju (slika 5).

Medutim, tu nije kraj, integracija sistema se moze
prosiriti i na Stamparske i doradne masine, a da ne go-
vorimo o knjigovodstvu, planiranju i praéenju proi-
zvodnje.

Automatizacija je posebno znacajna u svetlu pro-
mene strukture poslova u pogledu ocekivanih rokova
izrade. Istrazivanja americkih analiti¢ara pokazuju da ¢e
narucioci grafi¢kih proizvoda biti sve zahtevniji, i da ¢e
rok za sve vedi broj poslova biti kraéi od jednog dana
(tabela 2) [7].

Pored automatizacije, na trzistu CTP sistema pri-
metna je tendencija saradnje ili zajedni¢kog nastupa
izmedu do sada konkurentskih firmi. Tako na primer, te-
hnologija termalnih osvetljivaca firme SCREEN primenju-
je se u osvetljivadima firmi AGFA, FUJI i HEIDELBERG, a
firma KODAK Polychrome Graphics zajedno sa firmom
SCREEN nudi zajedni¢ki workflow sistem.

Karakteristian je napor proizvodada da pokriju
sve segmente trziSta. Danas se pojavljuju osvetljivaci
malih formata, bez automatizacije, namenjeni da podsta-
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Slika 5. Visokoautomatizovano radno okruzenje CTP sistema (workflow)

Figure 5. Highly automatized workflow system

Tabela 2. Struktura posiova prema ocekivanom roku is-
poruke, u procentima od ukupnog broja naloga

Table 2. Terms for printing jobs, present structure and predic-
tion

knu male Stamparije da predu sa tehnologije filmova na
CTP. Svi znacajniji proizvodadi danas imaju u ponudi
CTP sistem B3 formata, na osnovi od aluminijuma ili po-
liestra.

Rok 1990 2000 2020 Sa druge strane, CTP sistemi se prilagodavaju i
Danas 3 7 12 najveéim formatima Stamparskih masina (very large for-
Sutra 12 14 19 mat, VLF).
Za nedelju dana 21 18 13
- - PROBNI OTISAK | KONTROLA KVALITETA
Dve do tri nedelje 18 15 7
Dugoroéni poslovi 46 54 49 Sa pojavom CTP sistema pojavila se i potreba za
proverom motiva na stamparskoj formi, pre nego sto ot-
pocne Stampanje. Za vreme primene filma, izradivali su
f””””*”\\
/ ureda L1008
O O It
otisak | | 211511413
[ Provera || Impozicia | o : Probni ofisak
|
|
|
k3 l
Osvetljavanje |
ploca /
neosvelljene ofset ploce \\
—— e
LO0LEL )8
>
211571413
Ofset forma

Slika 6. Sematski prikaz izrada forme i probnog ofiska iz istog izvora, kao i izrade forme bez klasi¢nog rezvijanja osvetljene ofset ploce [1]
Figure 6. Schematical presentation of making a processless offset printing plate and proof from the same source [1]
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se analogni probni otisci, koji su Stamparima davali si-
gurnost U radu. Sa uvodenjem CTP sistema u proizvo-
dnju, postalo je veoma znacajno naciniti digitalni probni
otisak na isti nacin kako se osvetljava i Samparska forma
i to iz iste datoteke dobijene ripovanjem, koja se upotre-
blljava za osvetljavanje ploca, kao sto je to prikazao na
slici 6. Neki proizvodadi, kao na primer Creo, nude jos
povoljniju moguénost — da se za izradu probnog otiska,
osim iste datoteke, koristi i isti uredaj, u kome se osve-
tljavaju i ploge (Trendsetter).

Za kontrolisanje tonskih vrednosti rastera na Stam-
parskim formama koriste se novi merni uredaji — ¢&itaci
ofset ploc¢a (plate reader). Ovi uredaiji, za razliku od den-
zitometara koji rade na principu merenja odnosa upa-
dne, i propustene, odnosno reflektovane svetlosti,
digitalno snimaju detalj rasterske strukture sa velikom
rezolucijom. Ova digitalna fotografija se analizira pomo-
éu softvera koji je u sastavu mernog uredaja. Na oshovu
geometrijske analize Ovaj softver daje podatke o pro-
centu pokrivenosti forme rasterom, o uglu i lilnijaturi kon-
vencionalnog rastera, pre¢niku rasterske tacke, kao i
prikaz uveli¢ane fotografije rastera.

SUMMARY
TRENDS IN MAKING OFFSET PRINTING FORMS
(Professional paper)

Predrag Zivkovié, Slobodan Jovanovié
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This paper presents new technologies for making offset printing plates, new
materials for inplate manuifacturing and new screening technologies.
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ZAKLJUCAK

CTP sistemi za izradu Stamparskih formi osvoijili su
sve oblasti ofset Stampe i ubrzano potiskuju tehnologiju
izrade zasnovanu na filmu. U sledeé¢em periodu na trzi-
Stu e se voditi borba za prevlast izmedu Stamparija koje
koriste ofset ploce, i digitalnih Stamparija. Razvoj novih
materijala i postupaka, kao i velike investicije obezbedi-
ée primat Stampe zasnovane na CTP formama u nare-
dnoj deceniji, a postojanje na trzistu i znatno duze.
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