PRIVREDNE VESTI

PRESTRUKTURISANJE U
INDUSTRIJI

"Hoechst' nastavlja sa realizaci-
jom svog dugorocnog cilja napu.stanja
hemijske proizvodnje i orijentacije na
proizvode za zdravstvo i ishranu u kom
cilju je ugovoreno vise prodaja iz sasta-
va kompanije. Sa konzorcijumom 1
americke i 1 meksicke firme ugovorena
je prodaja svetskog poslovanja polies-
trima (Trevira), koje obuhvata 11 proi-
zvodnih postrojenja u SAD, Evropi i
Meksiku kao i ucCesée u zajednickim
preduzeéima u Kini i Turskoj, sa uku-
pnim proizvodnim kapacitetom od 2
Mt/god i prodajom od oko 2,7 mird. do-
lara. Sa americkom firmom "Johns
Manville" ugovorena je prodaja global-
nog poslovanja sa tehnickim PET vla-
knima koja uklju¢uje proizvodna
postrojenja u SAD, Nemackoj i Sever-
noj Irskoj cija je prodaja 1997. bila oko
250 mil.dolara; ova vlakna se prven-
stveno koriste u gradevinarstvu i proi-
zvodniji hartije. Sa japanskom firmom
"Mitsubishi Chemicals" ugovorena je
prodaja uceséa u 2 od 3 zajednicka
preduzeéa za proizvodnju PET—folija u
Nemackoj (uceste 'Hoechsta 2/3),
SAD (uCesce 2/3) i Japanu (ucesce
1/3). Sa ovim otkupom "Mitsubishi
Chemicals" postaje drugi najvedi svet-
ski proizvoda¢ ovih folija, posle "Du-
Ponta", sa ukupnim kapacitetom od
170 kt/god i godisnjom prodajom od
600 mil.dolara. Sa firmom "Elenac", za-
jednickim preduze¢em BASF-a i "Shel-
la", ugovorena je prodaja poslovanja sa
PE (Hostalen) sa proizvodnim kapacite-
tima od oko 500 kt/god u Nemackoj i
Spaniji ukljucujuéi i postupke sa meta-
locenskim katalizatorima; ovom kupovi-
nom 'Elenac" poveéava svoj ukupni
kapacitet na oko 1,9 Mt/god i ocekuje
1998. prodaju od 1,7 mird.dolara. Bri-
tanskoj firmi "Morgan/Grenfell" prodat
je "Hoechstov" proizvodac sintetickih
smola "Vianova Resins" koja je 1997.
ostvarila prodaju od skoro 250 mil.dola-
ra, uglavnom u Evropi; ove smole se
koriste za premazna sredstva, stampar-
ske boje, adhezive i konstrukcione ma-
terijale. "Hoechst" je sa "DuPontom"
ugovorio prodaju svoje firme "Her-
berts", najveéeg evropskog proizvoda-
¢a premaznih sredstava sa prodajom
1997. od 1,5 mird.dolara i 4 glavne gru-
pe proizvoda: autopremazi, reparacioni
autopremazi, praskasta premazna
sredstva i tec¢na industrijska premazna
sredstva. "DuPont" je najveéi proizvo-
dac autopremaza u S. i JAmerici i pre-
dvida se da njegova kombinovana
prodaja dostigne 1998. oko 3,7 mird.do-
lara ¢ime bi "DuPont" postao 3. najvedi
svetski proizvodac premaznih sredstava.

Poznata americka firma "Perkin
Elmer" prodala je firmi EG&G svoj sek-
tor proizvodnje analitickih instrumena-
ta, koji je imao godisnju prodaju od
oko 600 mil.dolara, ukljucujuéi nazive
instrumenata, obaveze proizvodaca i
distribucionu mrezu. "Perkin Elmer" je

od 50-tih bio jedan od najpoznatijih
svetskih proizvodaca instrumenata kao
sto su gasni hromatografi, maseni
spektrometri, spektroskopi, spektrofo-
tometri i drugi specijalni instrumenti.
Firma je pre 3 godine pocela prestruk-
turisanje sa teZistem na proizvode za
zdravstvo kao znacajan izvor genetskih
informacija i servisa sa ciljem ubrzanja
njihove primene. Otkupom 2 biotehno-
loske firme i osnivanjem zajednickog
preduzeéa sa jednim univerzitetskim in-
stitutom za genomska istraZivanja teZis-
te daljeg rada i razvoja je stavljeno na
biomedicinske i genomske instrumen-
te, kompjuterske programe i reagense
za ovu oblast. Novi naziv firme je "PE
Corp", sa sektorima "PE Biosystems" i
"Celera Genomics". Firma EG&G proi-
zvodi instrumente i delove za njih i 1998.
je ostvarila prodaju od 800 mil.dolara.

OTKUP SLOVACKE FIRME

Francuska firma "Rhodia", iz gru-
pe "Rhone—Poulenc" potpuno je otkupi-
la slovacku firmu "Chemlon" proiz-
vodaca najlona sa kapacitetom od 45
kt/god vlakna, 2.500 radnika i godi-
$njom prodajom od oko 145 mil.dolara.
"Rhodia" je od 1992. imala ucesée u
vlasni$tvu od 57% a sada je otkupila
ostatak od 43% u drzavnoj svojini u to-
ku privatizacije. "Rhodia" planira u
"Chemlonu" investicije za izgradnju no-
vog postrojenja za proizvodnju najlon
vlakana za vazdusne jastuke, moderni-
zaciju postrojenja za proizvodnju indus-
trijskih  vlakana za autogume i
povecanje kapaciteta postrojenja za
proizvodniju tekstilnih vlakana.

PROIZVODNJA | POTROSNJA
POLIKARBONATA

Svetska potrosnja polikarbonata
1997. procenjuje se na oko 1,2 Mt/god
sa uceséem pojedinih grupa proizvoda
od (%): sredstva siroke potrosnje 16,
autoindustrija 15, ploce 15, transport
15, kompaktni diskovi 12, razni uredaiji
10 i ostalo 17. Svetski proizvodni kapa-
citeti procenjuju se 1998. na oko 1,45
Mt/god uz ucesée malog broja firmi
(%): "General Electric" 43, "Bayer" 29,
"Dow Chemical" 12, "Teijin Chemicals"
7, "Mitsubishi Gas Chemical" 3 i ostale
6. Polikarbonati su proizvod sa brzim
rastom potrosnje tako da se do 2002.
ocekuje globalno povecanje od oko
10% godisnje a u glavnim industrijskim
regionima: Japanu 9%, Z.Evropi 8% i
SAD 6%; kombinovana potro$nja u ova
3 regiona skoro je utrostruc¢ena u po-
slednjih 10 godina. Pored raznolike pri-
mene smatra se da postoje 2 znacajne
mogucnosti za poveéanje potrosnje
polikarbonata. Jedna je njihova prime-
na za opticke diskove—kompaktne (CD)
i novije digitalne versatiine diskove
(DVD) koji su, za manje od 10 godina,
postali jedan od proizvoda sa najbrzim
rastom. Druga velika, danas prakticho
nepostojeéa, trzisna moguénost je nji-
hova upotreba kao zamene stakla za

prozore automobila za koju se predvi-
da da do 2009. moze dosti¢i svetsku
potrosnju od 600 kt/god. Ova primena
mozZe da smaniji teZinu automobila, po-
veéa moguénost novih resenja i obe-
zbedi veéu sigurnost i bezbednost
putnika u vozilu, iako postoje i druga
misljenja u pogledu moguénosti zame-
ne stakla za veéinu autoprozora. U cilju
razvoja ove primene veliki proizvodadi
"General Electric" i "Bayer" osnovali su
1998. sa ucestem 50:50 zajednicko
preduzeée "Exatec" u koje ce uloziti
oko 40 mil. dolara za sledeéih nekoliko
godina. "Exatec" ¢e raditi na razvojnom
istrazivanju tehnologije i opreme koji bi
omogucili proizvodnju autoprozora ot-
pornih na abraziju i predvida da ¢e ko-
risenje za veliki broj automobila
postiéi za 7-8 godina. Sa ovakvom per-
spektivom povecanja potrosnje veliki
proizvodaci povecavaju kapacitete svo-
jih proizvodnih postrojenja. "General
Electric" planira da udvostruci predvi-
deni kapacitet postrojenja u izgradnji u
Spaniji na 260 kt/god koje treba da se
zavrsi 2002, "Bayer" je 1998. povecao
kapacitet svog postrojenja u Teksasu
na oko 180 kt/god, proizvodi takode u
Nemackoj i Belgiji, gradi postrojenje u
Tajlandu a planira izgradnju u Kini.
"Dow Chemical" proizvodi u SAD, Evro-
pi i, u zajednickom preduzeéu sa "Su-
mitomo Chemical" u Japanu a sa
juznokorejskom firmom "LD Chemical"
osnovao je zajednicko preduzeée za
izgradnju postrojenja kapaciteta 130
kt/god koje treba da se zavrsi 2001. i
bude jedno od najvecih u azijsko—paci-
fickom regionu u kojem se ocekuje
dvocifreni godisnji porast potrosnje.
Firma "Teijin Polycarbonate Singapore",
zajednicko preduzece japanskih firmi
"Teijin" i "Teijin Chemicals" treba da
1999. pusti u rad novo postrojenje ka-
paciteta 60 kt/god u Singapuru a
"Bayer" i "Teijin" osnovale su zajednicko
preduzeée za razvoj novih polikarbona-
ta za sisteme Cuvanja podataka.

PROIZVODNJA | POTROSNJA
POLISTIRENA

Svetska potrosnja PST se obicno
povecava brze od porasta bruto-naci-
onalnog dohotka te se u periodu
1993/97. povecdala 2 puta brZze dok se
za naredni period, usled usporavanja
ekonomskog rasta narocito u Aziji i ls-
toc¢noj Evropi, predvida oko 1,5 puta
brzi porast. Potrosnja je 1997. iznosila
oko 9,7 Mt, sto je u odnosu na pretho-
dnu godinu povecanje od 0,5% u ¢emu
su udestvovale (%): Severoistocna Azi-
ja 32,3, Severna Amerika 28,8, Zapa-
dna Evropa 21,2, Jugoistocna Azija 5,1
i Indija i Sredniji Istok po 2,4%. Predvida
se da ukupna svetska potrognja do 2003.
premasi 12 Mt uz racionalizaciju kapa-
citeta i organizaciono prestrukturisanje
koje je ve¢ u toku u industrijski razvi-
jenim zemljama.
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TEHNOLOSKE NOVOSTI

SAJAM SYSKEVASIA (PAKOVANJE)
2000.

Grcka firma "Klakides Emporikes
Ektheseis" organizuje 7-21. marta 7. In-
ternacionalni sajam masina za pakovanje,
stampanje i skladistenje SYSKEVASIA
(pakovanje) 2000 u izlozbenom centru
M.E.C.; do promene datuma i lokacije
sajma doslo je usled nedavnog zemljo-
tresa u Atini i ostecenja planiranog izlo-
Zbenog centra; M.E.C. se nalazi u
blizini industrijske zone Koropi, oko 16
km od centra Atine, i ima 3 izloZzbene
hale sa ukupno 16.500 m?® izlozbenog
prostora. Ocekuje se da ¢e na sajmu
izlagati najmanje 300 firmi iz oblasti
proizvodnje sirovina i dopunskih mate-
rijala, poluzavrsene i zavrsene ambala-
Ze svih tipova, masina za pakovanje,
materijala i masina za stampanje amba-
laZe, transport, automatizaciju, kontrolu
kvaliteta, reciklovanje ambalaze itd. i
odgovaraju¢ih  servisa. Organizator
ocekuje oko 15.000 posetilaca, pred-
stavnike proizvodaca, uvoznika, izvo-
znika i potrosaca iz svih firmi koje se
bave pakovanjem industrijskih, poljo-
privrednih, preradivackih, ru¢no-rade-
nih itd. proizvoda kao i onih za Siroku
potrosnju.

Dalje informacije za izlaganje i
posetioce daje organizator: Kladikes
Emporikes Ektheseis (Branch Commer-
cial Exhibition) fax 0031/68-41-796, e—
mail: kee—expo...otenet.gr. ili na
Website http: // www.kee—exhibition.gr.

PROIZVODNJA ULTRA-CISTOG
VODONIKA

Americke firme "Johnson Matthey
Catalytic Systems (JM) i "Air Products
and Chemicals" razvile su proces proi-
zvodnje ultra—Cistog vodonika, sa nivo-
om necisto¢a manjim od 1 ppb, iz vrlo
Cistog vodonika proizvedenog siste-
mom sa paladijumskom difuzionom
membranom firme "JM". U novom pro-
cesu koristi se, ispred difuzione mem-
brane, katalizator za metanaciju
platinske grupe koji prevodi zaostali
CO i CO2u ulaznom gasu u metan koji
ne moze da prode kroz membranu. S
druge strane, ugljeni¢ni molekuli mogu
da produ kroz membranu i reaguju sa
vodonikom daju¢i metan u tragovima
koji utice na epitaksijalni rast silicijuma
na poluprovodnickom uredaju. Novi
postupak proveren je u 2 velika uredaja
za preciséavanje vodonika firme "Air
Products" kapaciteta preko 500 I/min a
u izgradniji je treéi od 2.500 I/min.

NOVI TERMOPLASTICNI POLIMERI

"Dow Plastics" razvila je postupak
za proizvodnju termoplasti¢nih polime-
ra, nazvanih Index, dobijenih kopolime-
rizacijom etilena i stirena. Kori$éenje
postupka Insite sa metalocenskim kata-
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lizatorom omogucuje dobijanje kopoli-
mera sa 25-80% stirena, dok je sa
uobicajenim katalizatorima tipa Ziegler—
Natta kopolimerizacija sa preko 10%
stirena bila prakticno nemoguca usled
razlike u veli¢ini molekula monomera.
Proizvodi E-serije novih polimera sa
oko 80% stirena, su semikristalinicni i
elastomerni, a proizvodi S-serije sa
oko 25% etilena su amorfni i semikruti.
Ovi polimeri se mogu mesati sa PR, PE,
PST, PVC i etilvinilacetatom a mogu da
zamene stirenske blok—kopolimere i
fleksibilni PVC sa kojima je njihova ce-
na uporediva. "Dow" sada proizvodi In-
dex—polimere u pilot—postrojenju
kapacitetu oko 450 t/god u Teksasu,
gradi postrojenje kapaciteta oko 23
kt/god u Kanadi koje treba da se zavrsi
1999, a do 2001. planira izgradnju pos-
trojenja kapaciteta oko 160 ki/god na
za sada nenavedenoj lokaciji. Proizvodi
su reciklabilni jer ne sadrze plastifikato-
re, a prednost im je oko 40% manja te-
zina od fleksibilnog PVC-a.

NOVI POSTUPAK ZA
POLIETAR-POLIOLE

Americka firma "Lyondell Chemi-
cal" pustila je u rad krajem 1998. u Bel-
giji prvo industrijsko postrojenje za
proizvodnju polietar—poliola po svom
postupku nazvanom Impact, a zajedno
sa rekonstruisanim demonstracionim
postrojenjem u SAD proizvodi¢e uku-
pno oko 20 kt/god. U postupku se ko-
riste dvostruki metal—cijanidni
katalizatori i dobijaju "ultra—Cisti" poli-
etar—polioli sa malim sadrZzajem mono-
mera, sto omogucuje dobijanje poliola
veée molekulske mase konkurentne
skupljim poliestar—polioclima. U porede-
nju sa molekulskom masom od 4-5000
dobijenom uobicajenim, novim postup-
kom moze se posti¢i do 20.000. Izgra-
deno postrojenje je deo petogodignjeg
programa od 75-100 mil.dolara kojim
"Lyondell" predvida da do 2003. ostvari
svoj ukupan svetski kapacitet poliola
od 910 kt/god od kojih ée se oko 70%
proizvoditi Impact—postupkom.

PRECISCAVANJE SINTEZNOG
GASA

Americka firma "Westinghouse"
razvila je sistem za filtraciju sa slojem
pokretnih granula koji radi na 800-
1000° i 1520 bara i koristi se za predi-
Séavanje sinteznog gasa dobijenog
gasifikacijom uglja. Filtracijom se ukla-
nja 99,9% prasine tako da gas moze da
se koristi za gasne turbine i druge in-
dustrijske procese. U postupku se ta-
blete od lete¢eg pepela ili lomljenog
krecnjaka ubacuju istosmerno sa vrelim
gasom u vertikalnu cev. Sloj se krece
nadole brzinom oko 5-10 mm/min a is-
tosmerno kretanje omogudéuje brzine
gasa od 90-150 cm/s prema suprotno-

smernom od 30-60 cm/s i nekoliko
cm/min za uobicajene filtre; za supro-
tnosmerno kretanje potrebna je najma-
nje dvostruka zapremina sloja. Testovi
su izvodeni sa cevi precnika 30 cm a u
toku su pregovori za demonstraciono
ispitivanje u Kini. Navodi se da filtar ne-
¢e kostati vise od drugih sistema i da
¢e imati manje troskova rada i
odrzavanija.

PRERADA RAFINERIJSKIH
OSTATAKA

Nemacka firma "Lurgi Umvelt"
gradi u rafineriji "Esso" u Ingolstadtu
(Nemacka) postrojenje za preradu rafi-
nerijskih ostataka u proizvode koji se
potom mogu preradivati u tecnho gori-
vo. Postrojenje, za koje su predvidene
investicije od 29 mil.dolara predstavlja
prvu industrijsku primenu procesa Sat-
con koji su zajedno razvile ove dve fir-
me. Klju¢ni deo postrojenja je "Lurgiev"
LR—postupak koksovanja u kojem se
Cvrsta ili teCna sirovina naglo zagreva
sa predgrejanim, fino granulisanim kok-
som koji se recikluje u toku procesa.
Sirovina i koks se mesaju pomocu
dvojnih valjaka koji rotiraju unutar reak-
tora pa se vrsi fle—destilacija na 500—
550°. Kratko vreme zadrzavanja (manje
od 1s) smanjuju termic¢ku degradaciju
ili polimerizaciju isparelog ulja. Potenci-
jal trzista za preradu rafinerijskih ostata-
ka je ogroman jer se njihova svetska
prozvodnja procenjuje na 250 Mt/god.

UZROK KATASTROFE PUTNICKOG
CEPELINA "HINDENBURG" 1937.

Prema studiji na Univerzitetu Kali-
fornije (UCLA) vodonik nije izazvao po-
Zar koji je unistio veliki putnicki cepelin
"Hindenburg" pri njegovom spustanju u
SAD 1937. posle preletanja Atlanskog
okeana. Posto je cepelin bio napunjen
vodonikom 2 grupe ispitivaca nesrece
su svojevremeno zakljucile da je do po-
Zara doslo ispustanjem vodonika i nje-
govim  elektrostatickim  paljenjem.
Prema novoj studiji, na osnovu snima-
nja pozara i izvestaja, zakljucak o palje-
nju vodonika je netacan jer bi plamen
iSao samo nagore, dok snimci pokazu-
ju njegovo kretanje nadole, a takode
vodonik sagoreva bezbojnim plame-
nom dok su ocevici uporedili plamen
sa vatrometom. U studiji se tvrdi da su
2 faktora izazvala pozar. Jedan je da je
pamucno platno trupa cepelina bilo tre-
tirano kombinacijom oksida i praha
gvozda i celuloznog acetata koja bi ¢ak
mogla da posluzi kao raketno pogon-
sko sredstvo. Drugi je $to je platno tru-
pa bilo tako povezano sa metalnom
konstrukcijom letilice da je omoguéava-
lo stvaranje velikog elektrostaticnog na-
boja koji je i izazvao pozar.



NOVI APARATI | UREDAJI

POSTROJENJA ZA
AGLOMERIZACIJU

Holandska firma "Hosokawa
Schugi’, u sastavu "Hosokawa Micron
Co." je specijalista za kontinualne pos-
tupke mesanja i algomerizacije finih
prahova. Skoro svaki prah ili fino gra-
nulisan ¢vrst materijal mozZe se aglome-
risati dodatkom odredene kolid¢ine
te¢nosti, ali su za kvalitet dobijenih gra-
nula kriticni uslovi mesanja. Jedinstve-
nim, patentiranim postupkom mesanje/ag-
lomerizacija/trajanje postize se perfek-
tna disperzija teCnosti u celoj koliCini
praha, a kratko trajanje mesanja, 1 sec
ili manje, eliminiSe poveéanje tempera-
ture proizvoda. "Schugi" je vodedéi proi-
zvodac kompletnih kontinualnih
aglomerizacionih postrojenja, kapacite-
ta od 0,1 do preko 40 t/h finalnog proi-
zvoda, prilagodenih potrebama
korisnika u mnogim industrijskim gra-
nama ukljucujuéi proizvodnju prehram-
benih  proizvoda, stocne hrane,
deterdZenata i vestackih dubriva. Pos-
trojenja "kljuc u ruke" obi¢no obuhvata-
ju dozirne sisteme za teCnosti i
prahove, mesac/aglomerator, susi-
onik/hladnjak sa fluidizovanim slojem,
vrecasti filtar ili separator prasine i klasi-
fikator radi uklanjanja Cestica iznad
odredene veli¢ine. Pri izgradnji postro-
jenja saradnja sa kupcem pocinje u fazi
planiranja i obuhvata jasnu definiciju
kapaciteta postrojenja, investicione tro-
skove i osobine praha, ukljucujuéi tes-
tove u pilot—postrojenju firme. Potpuna
kontrola projektovanja i izgradnje pos-
trojenja "klju¢ u ruke" omogucuje firmi
davanje jedinstvenih garancija za pro-
ces i proizvode ukljucujuéi detalje kao
sto su granulometrijski sastav i zapre-
minska teZina proizvoda i potrosnja
energije.

USAVRSENI REAKTOR ZA
HIDROGENOVANJE

Americka firma "Lightnin" proizvo-
di specijalno projektovani impeler koji
mozZe petostruko da produZi trajnost
katalizatora u procesu hidrogenovanja,
a pri njegovoj industrijskoj primeni
skracen je sarzni postupak do 50% i is-
tovremeno eliminisano zacepljivanje
izmenjivaca toplote. U reaktoru serija
impelera duz osovine mesalice potisku-
je tecnost u pravcu gasa koji struji na-
gore. Impeler na vrhu stvara radijalni
tok, mesajuéi tecnost sa vodonikom
koji ulazi u gornji deo reaktora potisku-
juéi smesu duz zidova do dna, a odatle
doniji impeleri potiskuju tok nagore. Na-
vodi se da je brzina prenosa mase po
jedinici utroska energije skoro dvostru-
ka nego kod uobicajenih mesaca za hi-
drogenovanje. Projektovani impeler je
prvobitno koriséen za ekstrakciju ras-
tvaracem u preradi bakra kao i za fer-

mentaciju, a do sada su 4 preduzeéa u
ltaliji, SAD i V.Britaniji izvrsila rekon-
strukciju reaktora za hidrogenovanje
ugradnjom impelera, ukljucujuci predu-
zecée za proizvodnju jestivog uglja. Novi
mesaci su skuplji od uobicajenih jer su
neophodna jaca lezZista za zupcanike.

INSTRUMENT ZA MERENJE
DEBLJINE VATROSTALNIH OBLOGA

Britanska firma "Teledictor", proi-
zvodaé mernih instrumenata, i "Sheffi-
eld Refractories", proizvodac vatrostal-
nih opeka, proizvode novi instrument
kojim se meri debljina vatrostalnih
obloga u peéima sto pomaze spreca-
vanju oste¢enja opreme i smanjuje tro-
skove odrzavanja. Debljina novih
vatrostalnih cigli, koje se koriste za
oblaganje cementnih peéi i drugih ure-
daja za sagorevanje, iznosi do 200 mm
ali korozija, abrazija i termicki sokovi
mogu da je prepolove za manje od 1
godine. Ove cigle se u zoni sagoreva-
nja cementnih peéi obicno zamenjuju
kad im se debljina smanji na 100 mm
uz visoke troskove, ali suvise dugo
odlaganje zamene moze da dovede do
osteéenja celicnog zida peci. Operatori
sada mere debljinu vatrostalne obloge
busenjem rupa i uzimanjem mehanic-
kog uzorka, sto je tezak postupak i
ostecuje oblogu, a neki put dovodi do
probijanja celicnog zida. Novi instru-
ment se jednostavno koristi i ne oste-
¢uje vatrostalnu oblogu a predstavlja u
osnovi metalni detektor kojim se struja
indukovana u celicni zid peéi koristi za
ocenu debljine vatrostalnih cigli. Detek-
tor mozZe da se montira na sondu da bi
se doprlo do svih delova peéi koja mo-
Ze da bude precnika do 6 m.

NOVI MERNI INSTRUMENTI

Nemacka firma "Haake" uvela je
nove kompjuterske programe na bazi
Windows koji pojednostavljuju rad nje-
nih viskozimetara i reometara. Program
RheoWin koristi Windows 95 ili Win-
dows NT, ekvivalentan je ranije koris¢e-
nom programu na bazi DOS a laksi za
upotrebu. Korisnici mogu da sastave
kompletne test-metode upotrebom
prethodno definisanog postupka, a
ekran predstavlja pomoéno sredstvo za
sastavljanje metoda. Visestruka name-
na omogucuje sistemu da istovremeno
kontroliSe  viSe  viskozimetara i
reometara.

Britanska firma "Infrared Engine-
ering" proizvodi nove NIR-analizatore,
koji su jednostavniji za postavljanje, ko-
ris¢enje i odrzavanje od ranijih tog tipa,
a koriste se u prehrambenoj, duvan-
skoj, polimernoj i procesnoj industriji za
beskontakino merenje vlage, masti,
proteina i debljine folija. Nasuprot uobi-
Cajenim analizatorima, za koje je potre-
bno brizljivo kalibrisanje pre i u toku

koriééenja, novi analizator je sa samo-
kalibrisanjem i sadrZi usavrSene siste-
me za prikaz i rukovanje.

Nemacka firma "Monitek" proi-
zvodi opticki instrument za merenje
koncentracije biomase namenjen za
kontrolu fermentacije i drugih biotehno-
loskih procesa, narocito u industriji pi-
¢a. Kombinacijom biosenzora i
centralne jedinice za monitoring dobi-
jen je instrument koji se lako koristi i za-
hteva samo 2 kalibracione tacke.
Sistem radi na temperaturama do 120°
i pritiscima do 21 bar, sadrzi samodija-
gnozu i moze da memorise kalibraci-
one krive do 6 proizvoda.

Americka firma "Omega Engine-
ering" proizvodi ruéni merac pH koji sa-
drzi nesalomljivu pH—elektrodu
izradenu od epoksi—-smole koja se di-
rektno uvrée u laki dZepni uredaj.
Uprkos svoje izrade i jednostavnosti na
ekranu meraca prikazuju se tacne vre-
dnosti sa rezolucijom od 0,01 pH.

Americka firma "Panametrics"
proizvodi 2 prenosna modela sertifiko-
vanih sigurnih hidrometara koji rade na
baterije. Jedan je potpuno samostalan
instrument sa sistemom za uzorke, koji
sadrzi filtar, sondu za vlagu, izolacione
ventile i veze sa procesom. Drugi mo-
del koristi eksternu sondu za vlagu ka-
blom povezanu sa sondom analizatora
(do 550 m udaljenosti). Nivo vlage meri
se u koncentracijama od okolne do
ppb.

Britanska firma "Servomex" proi-
zvodi novi senzor na bazi kalorimetrije
koji omoguéuje da se vrsi analiza gaso-
va sagorevanja radi odredivanja sagor-
liivih sastojaka u oblasti 0-50 ppm,
tacnoséu koja se ranije mogla postici
samo sa mnogo skupljim instrumen-
tom. U poredenju sa uredajem sa vre-
lom Zicom, senzor je mnogo stabilniji
na uticaj vodene pare i COo. Slicho kao
drugi senzor za sagorevanje firme, in-
strument sadrzi sondu of cirkonijuma
za merenje koncentracije kiseonika do
1800°. Instrument se koristi za termo-
elektrane, procesne grejace, peci za
spaljivanje otpada i rotacione pedi.

MONTAZNE CISTE PROSTORIJE

Nemacka firma GWE proizvodi
montazne Ciste prostorije koje se sas-
toje od semopridrZavajuée tavanice
opremljene ventilatorima, zidni paneli,
ugradene opreme, kao S$to su vage i
komore za susenje, i centralne kontrole
protoka i pritiska vazduha. Ove modu-
larno  konstruisane Ciste prostorije
predstavljaju fleksibilno resenje za far-
maceutsku industriju uz oc¢uvanje njiho-
vih karakteristika. Mogu se jednostavno
postaviti unutar vece radne prostorije, a
veli¢ina se moZe prilagoditi predvide-
nom radu u njima.
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STROZIJI STANDARDI ZA
MOTORNA GORIVA U EU

Kao deo stalnih napora za sma-
njenje zagadenja vazduha od motornih
vozila, EU je usvojila stroZije standarde
za benzin i dizel-goriva. Od 1.1.2000. u
EU ¢e se prodavati samo bezolovni
benzin sa ispod 150 mg/kg sumpora, 1
zapr.% benzena i 42 zapr.% aromata, a
u dizel-gorivu se maksimalni sadrzaj
sumpora ogranicava na 350 umesto
sadasnjih 500 mg/kg. Do 2005. maksi-
malni sadrzaj sumpora u benzinu i u di-
zel-gorivu bi¢e smanjen na 50 mg/kg,
sadrzaj aromata u benzinu na 35
zapr.% a poliaromata u dizel-gorivu na
11 zapr.%. Udruzenje evropske naftne
industrije procenjuje da ¢e ispunjavanje
ovih standarda kostati evropske rafine-
rije 33-38 mird.dolara.

PROIZVODI IZUZETI IZ GRUPE
OPASNOG OTPADA

Americka Agencija za zastitu
okoline (EPA) izuzela je tri tipa sekun-
darnih proizvoda rafinerija nafte i petro-
hemijskih preduzeca od zakonske
obaveze da budu izbac¢eni na deponiju
kao opasni optad pod uslovom da bu-
du reciklovani. Ova odluka doneta je
posle visegodisnjeg insistiranja Americ-
kog instituta za naftu da ovi proizvodi
nisu otpad posto jos uvek sadrze poce-
tnu sirovinu. Odluka se odnosi na: se-
kundarne rafinerijske proizvode koji
sadrze naftu a koriste se kao sirovina
za dalju rafinaciju radi dobijanja ugljo-
vodonika, neke tipove rekuperisanih
proizvoda koji se recikluju iz petrohe-
mijskih postrojenja u obliznje rafinerije i
otpadne rafinerijski kausti¢ne rastvore
koji se koriste kao hemijska sirovina.

PRECISCAVANJE PODZEMNIH
VODA

Nacionalna laboratorija Pacific
Nordwest americkog Sekretarijata za
energiju razvila je novu metodu za in—
situ precis¢avanje zagadenih podzem-
nih voda, cdijom je primenom u
terenskom testu sadrzaj hromata redu-
kovan do nemerljivog nivoa. Metoda
nazvana "In-situ Redox" moZe se pri-
meniti na sve zagadivace koji se mogu
redukovati ukljucujuéi hlorovanje ras-
tvaraca, hromate, uranijum i tehneci-
jum. U postupku se vodeni rastvor sa
0,8 mas.% natrijum—ditionita, koji sadrZi
kalijum—karbonat i bikarbonat kao pufe-
re, injektuje u podzemu vodu. Ditionit
reaguje sa gvozdem, uobicajenim ele-
mentom u zemljistu, redukujucéi feri- u
fero—oblik koji stvara kataliticku prepre-
ku za koju se oCekuje da nastavi da re-
dukuje zagadivace u tekucoj
podzemnoj vodi u toku 30 godina. Pla-
niraju se novi terenski testovi za ukla-
njanje hlorovanih ugljovodonika, a
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predvida se da troskovi u toku 10 godi-
na budu do 60% maniji nego za sisteme
pumpanja sa preciséavanjem vode.

POSTUPAK ZA PRECISCAVANJE
INDUSTRIJSKIH OTPADNIH VODA

Japanska firma "Konica" razvila je
elektroliticki sistem sa fluidizovanim
slojem za izdvajanje teskih i plemenitih
metala iz industrijskih otpadnih voda.
Navodi se da je postupak jednostavniji
i jeftiniji od onih sa izmenjivacima jona
ili hemijskim taloZenjem a vece je elek-
tricne efikasnosti od uobic¢ajenih elektri-
¢nih sistema sa plocama. U postupku
jednosmerna struja od 20 B prolazi
izmedu 2 elektrode u sudu sa fluidizo-
vanim slojem. Tecnost koja sadrzi me-
tale protice kroz donji deo suda dok se
Cestice ugljenika precnika 8 mm unose
na vrhu sloja i stvaraju fluidizovani sloj.
Cestice naelektrisane dodirom sa ne-
gativnom elektrodom vezuju metalne
jone iz teCnosti stvarajuéi talog koji se
povremeno uklanja. U testovima u je-
dnoj rafineriji bakra sadrzaj selena u ot-
padnoj vodi smanjen je od 20 ppm na
ispod 0,1 ppm, a procenjuje se da su
troskovi 1/20 onih za uobicajeni postu-
pak sa izmenom jona. Prvo industrijsko
postrojenje kapaciteta preci$éavanja 50
m%dan otpadnih voda izgradeno je u
jednoj rafineriji bakra u Japanu.

PRECISCAVANJE OTPADNIH
KAUSTICNIH RASTVORA

Americka firma "Nuron Tech" ra-
zvila je elektrohemijsku ¢eliju, unutra
izdeljenu membranama, za oksidaciju
otpadnih i dobijanje cistih kausti¢nih
rastvora radi njihove ponovne upotre-
be. Industrija celuloze i hartije proizvodi
velike koli¢ine ovih rastvora a manje
nastaju u preradi ugljovodonika pri pre-
ciséavanju kiselog i uklanjanja sumpor-
nih jedinjenja iz otpadnih gasova. U
postupku se otpadni kausticni rastvor,
koji sadrzi sulfide i merkaptane, uvodi u
anodnu a dejonizovana voda u kato-
dnu komoru ¢éelije. Na katodi se proi-
zvodi vodonik, sumporna jedinjenja se
oksidisu na anodli, joni natrijuma se po-
tiskuju kroz membranu ¢elije do katode
gde reaguju sa hidroksilnim jonima
(oslobodenih elektrolizom) dajuéi ras-
tvor 1520 mas.% natrijum-hidroksida.
Postupak je ispitan u uredaju kapacite-
ta 3,8-7,6 |/min sa otpadnim rastvorom
iz proizvdodnje celuloze a sada se ispi-
tuje sa otpadom iz rafinerije nafte. Ure-
daj moZe da bude kapaciteta oko
2-190 I/min a procenjuje se da su in-
vesticioni troskovi 50% onih za postu-
pak u kojem se alternativno koriste
vlazan vazduh i hemijska oksidacija.
Prva industrijska primena uredaja kapa-
citeta oko 70 I/min predvidena je u je-
dnoj rafineriji nafte.

UKLANJANJE NECISTOCA I1Z
RASTVORA ZA HLORALKALNU
ELEKTROLIZU

Japanska firma "Nippon Rensui"
proizvodi amfotermne jonoizmenjivac-
ke smole koje se koriste za uklanjanje
necistoéa, kao sto su natrijum-sulfat i
hlorat, iz slanog rastvora postrojenja za
hloralkanu elektrolizu. Smole su name-
njene za postrojenja sa membranama
koja, najcesce, prevode oko pola hlori-
da iz sirovine u hlor dok se nedistoce
sakupljaju u reciklovanom rastvoru ko-
jem se dodaje sveZi rastvor natrijum—
hlorida. Necistoce se sada uklanjaju
talozenjem sa barijum-hloridom ili izba-
civanjem dela rastvora ali to dovodi do
ekoloskih problema a visak barijum-
hlorida moZe da osteti membrane. No-
ve smole se koriste za hromatografski
postupak: osiromaseni rastvor se za-
drZzava oko 20-30 min u koloni napu-
njenoj Cesticama jonoizmenijivacke
smole i, posto se soli adsorbuju na
njoj, dobijena meka voda se koristi za
selektivno eluiranje natrijum-sulfata,
hlorida i hlorata, jednog za drugim.
Rastvor natrijum-hlorida se odvaja od
necistoéa radi reciklovanja. Firma je is-
pitala postupak u postrojenju za proi-
zvodnju 80 kt/god natrijum-hidroksida i
navodi da su troskovi, ukljucujuéi
amortizaciju investicije, ispod 50% onih
za izbacivanje i nesto veéi od 30% onih
za taloZenje barijum-hloridom.

SOLUBILIZACIJA ZAOSTALOG U
POSTUPKU SA AKTIVIRANIM
MULJEM

Japanska firma "Shinko Pantec"
razvila je proces nazvan "Solubilizacija
termofilnim enzimima" koji prakticno
sprecava stvaranje zaostalog u postup-
ku sa aktiviranim muljem. U uobicaje-
nom postupku organski materijal u
otpadnim vodama se bioloski razgra-
duje u aeracionim sudovima, ali tom
prilikom nastaje otpadni zaostali mulj.
U novom postupku se koristi termoot-
porni bakcil (Bacillus Stearothermophi-
lus) koji na 65° solubilizica mulj
proizvodeéi enzime kao amilazu i pro-
teazu. Solubilizirani mulj se vraéa u
aeracioni sud gde se razlaZze. Postupak
je ispitan u pilot—postrojenju sa aeraci-
onim sudom od 4,5 m>i sudom za so-
lubilizaciju od 0,5 m>, sadrzaj
suspendovanih Cestica u aeracionom
sudu odrzavan je na oko 3.000 mg/l sa
biohemijskom potrebom kiseonika od
0,8 kg/ms/dan. Proizvodni troskovi po
kilogramu suvog mulja su oko 50% ma-
nji od uobicajenog postupka jer nisu
potrebni obezvodnjavanje i odlaganje
zaostalog mulja, a troskovi dodatka
uredaja za solubilizaciju postrojenju sa
aktiviranim muljem mogu da se isplate
za 2 godine.
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